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An nex G  
(in formative)  

 
Cotton  canvas  addi tional  characteristics  

Table  G . 1  g i ves  add i tional  characteristics  and  speci fications  of cotton  canvas  from  wh ich  the  
reference  test  p ieces  are  cu t and  used  i n  the  b lade  cu t  resistance  test  of 5. 1 0 . 2 .  

These  values  are  obtained  wi th  the  method  and  apparatus  known  worldwide  as  KESF 
(Kawabata  eval uation  system  for fabrics) .  

The  pol ymerization  of the  cotton  used  i s  2  000  ?  50.  

KESF  test:  

Ten si l e  (Tensi l e  cycle,  maximum  tensi le  stress  l im i t  of wh ich  i s  1  000  gf/cm)  

LT:  l i neari ty (characteri ze  the  e lastici ty 1  for the  spring )  

WT:  tensi le  energy i n  J /m  

RT:  res i l i ency,  i . e.  percen tage  of recovered  energy 

Ben din g  (Al ternate  bend ing  cycle  on  a  test p iece  p laced  vertica l l y)  

B:  bend ing  s ti ffness  

2HB:  bend ing  hysteres is  at  1  cm ?1  of curvature  

Sh ear (Al ternate  deformation  of a  rectangu lar test  piece  i n  a  paral l e logram ,  the  
ang le  of wh ich  i s  8° )  

G :  shear sti ffness  

2HG  and  2HG5:  shear hysteres is  at 0 , 5°  and  5°  of deformation  

Compressi on  (Compress ion  cycle  of the  th ickness,  the  maximum  l im i t  of wh ich  i s  –5,0  kPa)  

LC:  l i neari ty (characterize  the  e lastici ty 1  for the  spring )  

WC:  compress ion  energy i n  J /m 2  

RC:  res i l i ency,  i . e.  the  percen tage  of recovered  energy 

Su rface  (Characterization  of a  surface  wi th  sensors  of 25  mm2  ( friction  coefficient)  
and  5  mm  wid th  (roughness))  

M IU :  mean  va lue  of the  friction  coefficient  

MMD:  mean  deviation  of the  friction  coefficient  

SMD:  mean  value  of the  surface  roughness  in  m icrometres  
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Tabl e  G. 1  – I d en ti ficati on  sh eet  – Referen ce test pi ece  – Cotton  weave fabri c  

KESF  Ch aracteri sti cs  val u es  Setti n g s  for th e  tes ts  

Tests  Param eters  U n i ts  Warp Weft S i ze  Stres s  Speed  

Tensi l e  LT – 0 , 98  – 1 , 04  0 , 98  – 1 , 04  200  mm ? ? ? 50  mm  Maximum  strain  i s  
1  000, 00  g f/cm   
(see  note)  

0 , 2  000  cm /s  

 WT J /m  1 5  – 25  7  – 8    

 RT  %  49  – 50  52  – 53    

Bend i ng  B  
?N?m  300  – 350  490  – 530  1 0  mm ? ? ? 50  mm  Maximum  curvatu re  

i s  ?  2 , 5  cm  
0, 5  cm ?1 /s  

 2HB  mN  40  – 50  45  – 55     

Shearing  G  N /m  °  20  – 30  20  – 30  500  mm ? ? ? 50  mm  Tens ion  i s  1  000  g  0 , 478  ° /s  

 2  HG  N /m  45  – 60  45  – 60   Maximum  ang le  i s  
?  8 , 0°  

 

 2  HG5  N /m  45  – 55  45  – 55     

Compression  LC  – 0 , 43  – 0 , 49  0 , 43  – 0 , 49  2  cm 2  Maximum  pressure  
i s  5, 00  kPa  

0 , 002  00  cm /s  

 WC J /m 2  0 , 21  – 0 , 25  0 , 21  – 0 , 25     

 RC  %  32  – 38  32  – 38     

Su rface  M IU  – 0 , 200  – 0 , 21 0  0 , 200  – 0 , 21 0  5  mm ? ? ? 20  mm  Tension  i s  600  g  1  mm/s  

 MMD  – 0 , 035  – 0 , 050  0 , 035  – 0 , 050  5  mm ? ? ? 20  mm  P  =  50  g f/25  mm 2   

 SMD  
?m  1 60  – 200  80  – 1 00  5  mm ? ? ? 20  mm  P  =  1 0  g f/5  mm 2   

Th i ckness  Te  mm  1 , 20  – 1 , 35  1 , 20  – 1 , 35  2  cm 2  P  =  0 , 05  kPa  0 , 002  00  cm /s  

Weight W g /m 2  520  – 540      

NOTE  “g f”  s tands  for g ram-force.  1  000  g f =  9 , 806  N .  
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An nex H  
(normative)  

 
Classification  of defects  and  tests  to  be  al located  

Annex H  was  developed  to  address  the  l evel  of defects  of manufactured  g loves  (cri tical ,  major 
or m inor)  i n  a  cons istent  manner (see  I EC 61 31 8).  For each  requ i rement i denti fied  i n  Table  
H . 1 ,  both  the  type  of defect and  the  associated  test are  speci fied .  Annex I  defines  the  
rati onale  for the  class i fication  of defects.  

Table  H . 1  – Cl assi fi cati on  of d efects  an d  associ ated  req u i remen ts  an d  tests  

Req u i rem en ts  
Type of d efects  

Tests  
Cri ti cal  M aj or M i n or 

4. 3. 2  Tolerances  of l ength  not  wi th i n  the  speci fi ed  l im i ts     5 . 2 . 3  

– too  short   X   

– too  l ong    X   

Tolerances  of palm  not  wi th i n  the  speci fi ed  l im i ts    X   

4 . 3. 3  Maximum  th i ckness    X 5. 2 . 4  

4 . 3. 4  Workmansh ip  and  fi n i sh  Xa  Xa  Xa  5 . 2 . 5  

4 . 4  M ech an i cal      

Tensi l e  streng th  and  e l ongation  at  break  X   5 . 5. 2 . 2  

Resistance  to  mechan ical  puncture  X   5 . 5. 3. 2  

Tension  set   X   5 . 5. 4. 2  

4 . 6  M arki n g      

–  absence  of marking   X   5 . 3. 1  

– i ncorrect  marking  X   5 . 3. 1  

– durabi l i ty of marking    X  5. 3. 2  

4 . 7  Packag ing    X 5. 4  

4 . 8  I nstructions  for use  (avai l abi l i ty)   X  5 . 4  

4 . 4  Ageing   X  5 . 7  

4 . 5  Di el ectri c  X   5 . 6. 2  

4 . 4  Th erm al      

F l ame retardancy    X  5. 8. 2  

Low temperatu re    X  5. 8. 1  

4 . 4  Speci al  properti es      

Acid  res i stance   X   5 . 9. 1  

O i l  res i stance   X   5 . 9. 2  

Ozone  resi stan t   X   5 . 9. 3  

Extremely l ow temperatu re   X   5 . 9. 4  

Leakage  cu rrent   X   5 . 9. 5  

4 . 4  M ech an i cal  – Com posi te  g l oves      

Puncture  res i stance  X   5 . 5. 3. 2  

Abrasion  res i stance   X   5 . 1 0 . 1  

Cu tti ng  res i stance   X   5 . 1 0 . 2  

Tear res i stance   X   5 . 1 0 . 3  

a  The  cl ass i fi cation  of d efect  i s  rel ated  to  the  type  of i rregu lari ti es .  The  d i electri c  test  of 5 . 6 . 2  wi l l  cover a l l  
cases.  
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An nex I  
(in formative)  

 
Rati onale  for the  cl assificati on  of defects  

Annex I  provides  the  rationale  for the  cl ass i fication  of defects  speci fi ed  i n  Annex H .  For brand  
new g loves,  Table  I . 1  presen ts  the  j usti fication  for the  type  of defect  associated  wi th  a  l ack of 
compl iance  wi th  each  of the  requ i rements  included  i n  the  standard .  Th is  anal ys is  takes  i n to  
cons ideration  that  the  g loves  are  used  by ski l led  persons  and  i n  accordance wi th  safe  
methods  of work.  

Tabl e  I . 1  – J u sti fi cati on  for th e  type  of defect  

Req u i rem en t  J u sti fi cati on  for th e  as soci ated  d efect speci fi ed  i n  An n ex H  

Cri ti cal  d efects  

Workmansh ip  and  fi n i sh  Some i rregu lari ti es  detected  by a  vi sua l  i nspecti on  may be  an  
e l ectri cal  hazard  for the  worker 

I ncorrect  marking  Wrong  i n formation  i s  provided  – i t  may be  an  hazard  for the  u ser 

D iel ectri c  Lack of d i e l ectri c  properti es  makes  the  g l ove  an  e l ectri ca l  hazard  for 
the  worker 

Mechan ica l  

– Tensi l e  streng th  and  e l ongati on  at  
break  

– Puncture  res i stance  

Low mechan ical  properti es  make  the  g l ove  an  e l ectri cal  hazard  for the  
worker 

Puncture  resi stance  (composi te  
g l oves)  

Low punctu re  res i stance  makes  the  composi te  g l ove  an  e l ectri cal  
hazard  for the  worker 

M aj or d efects  

Tolerances  of l ength  (too  short)  Wi l l  not  meet  the  m in imum  d i stance  between  the  end  of the  over-g l ove  
and  end  of the  g l ove  ( i n  case  of g l ove  used  wi th  over-g l ove)  –  the  
g l ove  i s  not  usabl e  

Workmansh ip  and  fi n i sh  Some i rregu lari ti es  d etected  by a  vi sua l  i nspecti on  make  the  g l ove  
unsu i table  for use  

Absence/i ncompleteness  of marking  Wi thout  marking  or complete  marking ,  the  worker wi l l  not  use  the  g l ove  

Ageing  Premature  agei ng  wi l l  make  the  g l ove  unusable  

I nstructions  for use  (avai l abi l i ty)  Wi thout  i n formation  the  ski l l ed  worker wi l l  not  use  the  g love  

Special  properti es  Deteriorati on  does  not  happen  immed iately and  defects  are  l i kel y to  be  
detected  by the  user du ri ng  the  vi sual  i nspection  – the  worker wi l l  s top  
us ing  the  g l ove  

Mechan ica l  – Tension  set  Defect  i s  l i ke l y to  be  d etected  by the  user – the  worker wi l l  s top  us ing  
the  g l ove  

Mechan ica l  (composi te  g l oves)  except 
punctu re  res istance  

Defects  i s  l i ke l y to  be  d etected  by the  user – the  worker wi l l  s top  us ing  
the  g l ove  

M i n or d efects  

Tolerances  of palm  not  wi th i n  the  
speci fi ed  l im i ts  

D i scomfort  to  the  worker – the  g l ove  can  be  used  

Tolerances  of l ength  (too  l ong )  The  g l ove  can  be  used  

Maximum  th ickness  D i scomfort  to  the  worker – the  g l ove  can  be  used  

Workmansh ip  and  fi n i sh  Some i rregu lari ti es  d etected  by a  vi sua l  i nspecti on  do  not  affect  
performance  – the  g l ove  can  be  used  

Packag ing  After passing  a  vi sual  i nspection ,  the  g l ove  can  be  used   

F l ame  retardancy Does  not  impact the  e l ectri ca l  and  mechan ical  properti es  of the  g l ove  
– the  g l ove  can  be  used  

Performance  under l ow temperature  Does  not  impact the  e l ectri ca l  and  mechan ical  properti es  of the  g l ove  
– the  g l ove  can  be  used  

Durabi l i ty of marki ng  As  l ong  as  the  worker can  read  the  marking ,  the  g l ove  can  be  used  
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TRAVAUX SOUS TENSION  –  

GANTS ISOLANTS ÉLECTRIQUES 
 

AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commission  E lectrotechn i que  I n ternational e  ( I EC)  est  une  organ isation  mond ial e  de  normal i sati on  
composée  de  l 'ensemble  des  com i tés  é l ectrotechn i ques  nati onaux (Com i tés  nationaux de  l ’ I EC).  L ’ I EC  a  pou r 
objet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati ona le  pou r tou tes  l es  questions  de  normal i sation  dans  l es  domaines  
de  l 'é l ectri ci té  et  de  l ' é l ectron ique.  A cet  effet,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Normes  
i n ternati ona les,  d es  Spéci fi cations  techn iques,  d es  Rapports  techn iques,  d es  Spéci fi cati ons  access ibles  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu i des  (ci -après  dénommés  "Publ ication (s)  de  l ’ I EC").  Leu r é laborati on  est  confiée  à  des  
com i tés  d 'études,  aux travaux desque ls  tou t  Com i té  nationa l  i n téressé  par l e  su jet  trai té  peu t  parti ciper.  Les  
organ isati ons  i n ternati onal es ,  gouvernementales  et  non  gouvernementa les,  en  l i a i son  avec l ’ I EC,  parti cipent  
égal ement  aux travaux.  L ’ I EC col l abore  étroi tement  avec l 'Organ isati on  I n ternationale  d e  Normal i sation  ( I SO),  
se lon  des  cond i ti ons  fi xées  par accord  en tre  l es  deux organ isations.  

2)  Les  décis ions  ou  accords  offi cie l s  de  l ’ I EC  concernan t l es  q uestions  techn i ques  représenten t,  d ans  l a  mesure  
du  possib l e,  u n  accord  i n ternational  su r l es  su j ets  étud iés,  étant  d onné  que  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC  
i n téressés  son t  représentés  dans  chaque  com i té  d ’études.  

3)  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC se  présen ten t  sous  l a  forme de  recommandations  i n ternati ona l es  et  son t  agréées  
comme tel l es  par l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  ra i sonnabl es  sont  en trepri s  afi n  que  l ’ I EC  
s 'assure  de  l 'exacti tude  du  con tenu  techn ique  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC  ne  peu t  pas  être  tenue  responsabl e  d e  
l 'éventuel l e  mauvaise  u ti l i sati on  ou  i n terprétati on  qu i  en  est  fa i te  par u n  quelconque  u ti l i sateur fi nal .  

4)  Dans  l e  bu t  d 'encou rager l 'u n i form i té  i n ternati onale,  l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC s 'engagent,  dans  tou te  l a  
mesure  possibl e,  à  appl i q uer d e  façon  transparente  l es  Publ i cations  de  l ’ I EC dans  l eurs  publ i cations  nati onales  
et  rég ional es.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cations  de  l ’ I EC et  tou tes  publ i cati ons  nati onales  ou  
rég ionales  correspondantes  do ivent  être  i nd i quées  en  termes  cl ai rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L’ I EC e l l e-même ne  fourn i t  aucune  attestati on  de  conform i té.  Des  organ ismes  de  certi fi cation  i ndépendants  
fourn i ssent  d es  services  d 'évaluati on  de  conform i té  et,  dans  certai ns  secteu rs ,  accèdent aux marques  de  
conform i té  de  l ’ I EC.  L’ I EC n 'est  responsabl e  d 'aucun  des  services  effectués  par l es  organ ismes  de  certi fi cation  
i ndépendants.  

6)  Tous  l es  u ti l i sateurs  doi vent  s 'assurer qu ' i l s  sont  en  possession  de  l a  d ern ière  éd i ti on  de  cette  pub l i cation .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  doi t  être  impu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in istrateurs,  employés,  auxi l i a i res  ou  
mandatai res,  y  compri s  ses  experts  parti cu l i ers  et  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  
nationaux de  l ’ I EC,  pour tou t  pré jud ice  causé  en  cas  de  dommages  corporel s  et  matérie l s ,  ou  de  tou t  au tre  
dommage  de  quel que  natu re  q ue  ce  soi t,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y compri s  l es  frai s  
de  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou lant  de  l a  publ i cati on  ou  d e  l ' u ti l i sati on  de  cette  Publ i cati on  de  l ’ I EC ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  q u i  l u i  est  accordé.  

8)  L 'attenti on  est  atti rée  su r l es  références  normatives  ci tées  dans  cette  publ i cati on .  L ' u ti l i sat ion  de  publ i cations  
référencées  est  obl i gatoi re  pou r une  appl i cati on  correcte  de  l a  présente  publ i cati on .   

9)  L ’atten tion  est  atti rée  su r l e  fa i t  q ue  certai ns  d es  é l éments  de  l a  présen te  Publ i cation  de  l ’ I EC peuvent fa i re  
l ’ obj et  de  d roi ts  de  brevet.  L ’ I EC ne  sau rai t  être  tenue  pou r responsable  d e  ne  pas  avoi r i d enti fi é  d e  te l s  d roi ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r s i gna lé  l eur exi stence.  

La  Norme in ternationale  I EC 60903  a  été  établ ie  par l e  com i té  d 'études  78  de  l ' I EC:  Travaux 
sous  tens ion .  

Cette  éd i ti on  annu le  et remplace  l a  deuxième éd i ti on  publ iée  en  2002.  E l le  consti tue  une  
révis ion  techn ique.  

Les  mod i fications  majeures  sont:  

– l a  cl ari fication  des  exigences  et  des  essais  pour l es  gants longs ;  

– l ’ in troduction  d ’une  nouvel l e  propriété  spécia le  pour l es  gan ts  qu i  rés istent au  courant de  
fu i te;  

– l e  retrai t  de  l ’ exigence  pour une  bande  permettant  l ’ i nscription  de  la  date  de  véri fication ;  

– en  ce  qu i  a  tra i t  à  l a  mesure  de  l ’ épaisseur,  seu le  l ’ u ti l i sation  d ’ un  m icromètre  aux 
paramètres  spéci fi és  est  perm ise;  
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